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Настоящие технические условия (далее по тексту ТУ) распространяются на цистерны для транспортировки цемента (далее по тексту цистерна, емкость, продукция) предназначена для перевозки цемента
Цистерна чемаданообразного или круглого сечения, с теплоизоляцией или без нее, с вакуумным насосом или без него, с открывающимся днищем или без него объёмом 17…60 м3..
Обозначение продукции при заказе должно включать:
- наименование, характеризующее вид продукции, в соответствии с конструкторской документацией (КД) по виду изделий;
- обозначение настоящих ТУ.
Примечание: Допускается по согласованию с заказчиком в обозначении продукции дополнительно указывать геометрические размеры изделия и другие характеристики.
Пример условного обозначения: 
«Цистерна для транспортировки цемента» по  ТУ 4821–002–ОКПО–2016»

Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требованиями ГОСТ 2.114.
Перечень нормативных документов, на которые даны ссылки в настоящих ТУ, приведен в приложении А.


1. Технические требования
1.1 Емкости изготавливают в соответствии с требованиями настоящих технических условий, конструкторской документации и технологических регламентов по изготовлению данной продукции, утвержденных в установленном порядке.
1.2 Основные характеристики и параметры
1.2.1 Основные параметры емкости указаны в таблице 1.
[bookmark: _GoBack]Таблица 1. Основные параметры
	Наименование параметров
	Показатель

	Объём цистерны, м3
	20-60

	Количество отсеков
	1 - 6

	Перевозимый продукт
	Сыпучие грузы (цемент)

	Количество горловин
	6

	Количество конусов
	6

	Материал цистерны
	Низколегированная сталь 09Г2С

	Сечение цистерны
	Цилиндрическое сечение

	Габаритные размеры, мм
	Длина  6000-17500 
Ширина 2.500 
Высота 3000 - 4000

	Снаряженная масса, кг
	10.580

	Полная масса, кг
	42.580

	Грузоподъёмность, кг
	30.000-50 000 (при плотности 0,66  т/м3)

	Нагрузка на ССУ, кг
	14.320

	Нагрузка на оси, кг
	28.260

	Количество осей / колес
	3 / 6

	Подвеска
	Пневматическая BPW в усиленном исполнении HeavyDuty, барабанные тормозные механизмы

	Тормозная система
	WABCO, тип 2S/2M, электронная система торможения EBS с системой противоопрокидывания RSS

	Шины
	Модель Cordiant Professional TR-1, размерность 385/65R22.5

	Колесные диски
	Стальные, размерность 11,75х22.5

	Электрооборудование
	24В, импортного производства Vignal или Aspock

	Оборудование загрузки
	Загрузка через верхние люки, диаметр люка 450 мм

	Оборудование разгрузки
	Пневматическая разгрузка через разгрузочную трубу 4”

	Компрессорная станция
	Компрессор ВР-8/2.2 с приводом от эл/двигателя 18,5 кВт
По желанию Заказчика возможна установка иных компрессоров:
КС-400  с приводом от эл/двигателя 30 кВт
XK-12  с приводом от эл/двигателя 30 кВт
HORI 603 с приводом от эл/двигателя 22 кВт

	Разгрузочные рукава
	1 разгрузочный рукав с быстроразъёмными соединениями

	Оборудование цистерны
	Сцепной шкворень 2”, механические стояночные опоры BPW, площадка обслуживания загрузочных горловин вдоль цистерны

	Окраска
	Высококачественная роботизированная покраска ЛКП Tikkurila с предварительным грунтованием



1.2.2 Номинальные геометрические размеры и конструктивное исполнение изделий должны соответствовать чертежам предприятия - изготовителя. 
1.2.3 Наружная поверхность емкостей должна быть предохранена от коррозии согласно конструкторской документации. 
1.2.4 Емкости сохраняют свои свойства при транспортировке и хранении сыпучих грузов.
1.2.5 Крепеж должен быть защищен антикоррозионной смазкой, удовлетворяющей условиям эксплуатации.
1.2.6  Все металлические поверхности  изготовлены из стали  09Г2С. 
1.2.7 Острые кромки деталей должны быть притуплены, заусенцы не допускаются.
1.2.8 Сварные соединения должны быть прочными и удовлетворять требованиям, контролируемым визуально: металл шва и граничной зоны не должен иметь трещин. Кратеры швов в местах остановки (окончания) сварки должны быть переварены (заварены); швы должны иметь гладкую или равномерно чешуйчатую поверхность без резких переходов к основному металлу; швы должны быть плотными по всей длине и не иметь прожогов, сужений, наплавов, непроваров, шлаковых включений и пр.
1.2.9 Размеры сварных швов должны соответствовать их рабочим сечениям, установленным в технической документации. Отклонения размеров швов не должны превышать значений указанных в ГОСТ 5264, ГОСТ 8713, ГОСТ 23518.
1.2.10  Временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. 
1.2.11  Емкости в упакованном виде должны выдерживать воздействие механических факторов, возникающих при транспортировании в соответствии с ГОСТ 23170.
1.2.12 При обнаружении в элементах емкости, определяющих её прочность, трещин, выпучин, пропусков или потения в сварных швах, течи во фланцевых, резьбовых соединениях и при разрыве прокладок эксплуатация не допускается.
1.2.13  Емкости устанавливаются на ложементных опорах на прямоугольной раме. 
1.2.14 Для монтажа емкости предусмотрены проушины.
1.2.15  Расходные стальные складские емкости для хранения кислот должны быть обеспечены средствами (устройствами), предотвращающими попадание в них влажного воздуха и (или) влаги, в соответствии с ПБ 09-596-03.
1.2.16 Емкость должна быть герметичной.
1.3     Требования к материалам и сырью
1.3.1 Материал изделия должен соответствовать конструкторской документации, обеспечивать технологичность изделий, а также износостойкость в условиях эксплуатации.
1.3.2 Качество материалов и компонентов, включая получаемых по импорту, должно быть подтверждено документами о качестве (сертификатом соответствия, паспортом, декларацией).
  Все используемые компоненты (материалы, вещества) должны пройти входной контроль в порядке, определенном на предприятии-изготовителе, исходя из требований ГОСТ 24297.
1.3.3 Технология изготовления продукции должна соответствовать технологической  документации, утвержденной в установленном порядке.
1.3.4 Использование при производстве изделия отходов производства, материалов и компонентов которые невозможно идентифицировать не допускается.
1.3.5 Санитарно-гигиенические показатели сырья должны находиться в пределах допустимых норм, определяемых уполномоченными органами в установленном порядке.
1.4    Маркировка
1.4.1 На каждую единицу продукции и транспортной тары продукции должна быть нанесена маркировка.
1.4.2 При поставках маркировка наносится непосредственно на тару и на продукцию (с помощью шильдика), а так же на этикетку.
Маркировка должна содержать следующие данные:
· Наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;
· Наименование продукции;
· Обозначение настоящих ТУ;
· Массу перевозимого груза;
· Вместимость цистерны полную;
· Давление рабочее;
· Давление пробное;
· Допустимую температуру стенок сосуда.
· Отметку о прохождении технического контроля (ОТК);
· Сведения о сертификации продукции, при ее осуществлении.
· Данные наносятся на этикетку типографским способом или штампованием.
1.4.3 Маркировка транспортной тары - по ГОСТ 14192 и ГОСТ Р 51474, с указанием манипуляционных знаков: «Беречь от влаги».
1.5 Упаковка
Вся упаковка должна соответствовать с требованиями Технического Регламента Таможенного Союза ТР ТС 005/2011 «О безопасности упаковки». 
1.5.1 Продукция упаковывается:
- в деревянные ящики, отвечающие требованиям нормативных документов.
1.5.2 Перед упаковкой транспортная тара должна быть проверена на чистоту и отсутствие других материалов.
1.5.3 Масса упаковки в потребительскую тару определяется условиями поставки и указывается при маркировке.
1.5.4 Допускается, по согласованию между предприятием-изготовителем и заказчиком, применять другие виды тары, обеспечивающие сохранность продукции при транспортировании и хранении. Допускается использовать импортную транспортную тару, соответствующую установленным требованиям.
1.5.5 При отгрузке изделий в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы упаковка должна производиться с учетом требований ГОСТ 15846-2002.
1.5.6 Техническая и товаросопроводительная документация должна быть упакована в пакет из полиэтиленовой пленки в соответствии с требованиями Технического Регламента Таможенного Союза ТР ТС 005/2011 «О безопасности упаковки», или поставляться без упаковки по согласованию с заказчиком. 
1.6    Комплектность
1.6.1.Комплектность поставки продукции определяется условиями заказа и требованиями технологической документации.
1.6.2 Поставляемая продукция должна сопровождаться документом, подтверждающим ее качество (паспортом) и инструкцией по эксплуатации, соответствующей требованиям ГОСТ 2.601.
Комплектность емкости приведена в таблице 3.
Таблица 3
	Позиция
	Наименование
	Кол. шт.
	Примечание

	1
	Цистерна
	1
	

	2
	Паспорт
	1
	

	3
	Инструкция по эксплуатации
	1
	


2.   Требования безопасности
2.1 Конструкция емкости и её эксплуатация должны соответствовать требованиям действующей нормативной технической документации.
 2.2  Персонал, допускаемый к проведению работ, должен пройти специальный инструктаж по технике безопасности.
2.3 Конструкция емкости в части обеспечения безопасности труда должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003-91 и настоящих технических условий.
2.4 Общие требования безопасности - по ГОСТ 12.2.124.
Дополнительные требования безопасности к цистернам, предназначенным для перевозки отдельных видов пищевых жидкостей, должны быть установлены в технических условиях на конкретное изделие.
2.5 Цистерны, работающие под давлением свыше 70 кПа (0,7 кгс/см)ГОСТ 9218-86 должны быть изготовлены в соответствии с требованиями Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
2.6 Электрическое оборудование цистерны должно иметь степень защиты IP44 по ГОСТ 14254.
Электрические провода, относящиеся собственно к цистернам, и места их соединения должны быть защищены от механических повреждений.
2.7 Конструкция цистерн должна обеспечивать удобную безопасную санитарную обработку внутренних и наружных поверхностей без пребывания людей внутри цистерн.
2.8 Цистерны должны быть оборудованы площадками обслуживания люков, стационарными или откидными поручнями в зоне обслуживания, иметь лестницы или подножки для подъема на площадки обслуживания. Опорная поверхность площадок обслуживания, подножек должна исключать скольжение. Поручни от уровня площадки должны быть на высоте 800-1000 мм. Высота борта площадки - не менее 25 мм.
2.9 Усилие на вентилях и рукоятках зажима крышки люка - не более 98 Н (10 кгс), усилие для открытия крышки люка - не более 147 Н (15 кгс).
2.10 На воздуховодах цистерн, заполняемых с помощью вакуума, должны быть предохранительный и обратный клапаны.
2.11 Питание цепей управления средств автоматики цистерны должно осуществляться от аккумулятора автомобиля.
2.12 При заполнении или опорожнении цистерны пищевыми жидкостями должны применяться устройства, предотвращающие накопление электростатических зарядов.
3. Требования к охране окружающей среды
3.1 Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате неорганизованного захоронения отходов материалов на территории предприятия-изготовителя или вне его, а также произвольной свалки их в не предназначенных для этих целей местах.
3.2 При утилизации отходов сырья, компонентов в процессе производства и при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции производственных помещений должны соблюдаться требования по охране природы согласно ГОСТ 17.1.1.01, ГОСТ 17.1.3.13, ГОСТ 17.2.3.02 и ГОСТ 17.2.1.04.
3.3 Нормы ресурсосбережения – по ГОСТ 30772-2001.
3.4 Допускается утилизацию отходов материалов осуществлять на договорной основе с организацией, имеющей лицензию на утилизацию отходов.
3.5 Содержание вредных веществ в выбросах в атмосферу и сбросах в водоемы контролируют в соответствии с ГН 2.1.6.1338-03 и «Санитарными нормами проектирования промышленных предприятий». 

4.    Правила приемки
4.1     Общие положения
4.1.1 Для проверки соответствия емкости техническим условиям должны проводиться приемо-сдаточные испытания.
4.1.2 Приемо-сдаточным испытаниям подвергается каждая емкость.
	Принятым считается изделие, соответствующее всем требованиям технических условий по категории приемо-сдаточных испытаний.
4.1.3 Если емкость не соответствует хотя бы одному требованию по категории приемо-сдаточных испытаний, то возвращается для устранения обнаруженных дефектов.
	После устранения дефектов продукция может быть предъявлена для приемки повторно.
	Если при повторной проверке будет вновь обнаружено несоответствие какому-либо требованию ТУ по категории приемо-сдаточных испытаний, то такую продукцию бракуют.
4.2  Типовые  испытания
4.2.1 Типовые испытания проводятся предприятием-изготовителем на первых трех партиях продукции при ее постановке на производство, а также в случаях изменения технологического процесса и/или исходного сырья и материалов, применяемых для изготовления емкостей. 
4.2.2. Объем испытаний приведен в таблице 4.                                          
Таблица 4
	Наименование показателя
	Номера пунктов настоящих ТУ
	Вид испытаний
	Объем выборки из партии

	
	
	Приемо-сдаточные
	Типовые
	

	Вместимость емкости
	1.2.2
	+
	+
	100%

	Основные геометрические параметры
	1.2.3, 1.2.4
	+
	+
	100%

	Качество поверхности сварных соединений
	1.2.7-1.2.9
	+
	+
	100 %

	Временное сопротивление основного металла на разрыв
	1.2.10
	-
	+
	3

	Стойкость к воздействию механических факторов, возникающих при транспортировании
	1.2.11
	-
	+
	3

	Испытание на герметичность
	1.2.16
	+
	+
	100%

	Качество маркировки, упаковки, комплектность
	1.4, 1.5, 1.6
	+
	+
	100%


         
5.    Методы испытаний
5.1 Испытания, за исключением особо оговоренных, проводят в нормальных климатических условиях по ГОСТ 15150.
5.2 Габаритные размеры проверяют с помощью мерительного инструмента с погрешностью измерения не более 1 мм.
5.3 Качество поверхности сварных соединений определяют по ГОСТ 3242.
5.4 Механические свойства определяют по ГОСТ 6996.
5.5 Испытания  емкостей в части воздействия механических факторов проводят путем транспортирования их в упакованном виде на грузовом автомобиле по дорогам 2-й и 3-й категории на расстояние 100 [image: ] 20 км со скоростью 40 [image: ] 10 км/ч.
Емкость считается выдержавшей испытания, если после транспортирования не возникло повреждений и отказов.
5.6 Испытание на герметичность.
5.6.1 Емкости и установленная на них арматура, работающие под атмосферным давлением и под наливом, при удовлетворительных результатах внутреннего осмотра должны подвергаться гидравлическому испытанию (испытанию на прочность и плотность) перед пуском в работу давлением гидростатистического столба воды (жидкости), в соответствии с п.2.92 РУА-93.
5.6.2. За все время испытаний не должно быть выделения воды через сварные соединения. После удаления воды не должно оставаться видимых деформаций, трещин, а также разрушения элементов конструкции.
5.7 Проверку качества упаковки, маркировки и комплектности проводят визуально.

6.     Транспортирование и хранение
	6.1 Транспортирование должно осуществляться любыми видами крытого транспорта, в соответствии с действующими правилами перевозки для соответствующего вида транспорта.
	Порядок размещения и способ крепления должен соответствовать требованиям правил перевозки на соответствующих видах транспорта.
6.2 Транспортировку емкости до места непосредственной установки производить, не снимая с основания упаковки.
6.3 Продукция должна храниться в складских помещениях в упаковке предприятия-изготовителя в условиях 1 (Л) по ГОСТ 15150. Срок сохраняемости продукции до ввода в эксплуатацию - два года.
	6.4. Хранение на складах у изготовителя и потребителя должно осуществляться в один ярус.
	6.5. При транспортировании, хранении и погрузочно-разгрузочных работах должны быть обеспечены меры предосторожности в соответствии с манипуляционными знаками.

7.  Гарантии изготовителя
7.1  Изготовитель гарантирует безопасность эксплуатации емкости на весь период срока службы при условии выполнения потребителем требований эксплуатационной документации;
7.2 Изготовитель гарантирует нормальную устойчивую работу емкости при соблюдении потребителем правил эксплуатации, технического обслуживания и хранения, установленных в эксплуатационной документации.
7.3 Срок гарантии устанавливается 12 месяцев с момента поставки в адрес Потребителя.
7.4 В случае выявления в период гарантийного срока производственных дефектов и выхода из строя изделия или его составных частей по вине изготовителя, последний обязуется безвозмездно устранить дефекты или заменить вышедшие из строя составные части.
















Приложение А


Перечень нормативной документации

	Обозначение
	Наименование

	ГОСТ 2.114-95
	Единая система конструкторской документации. Технические условия

	ГОСТ 27614-93
	Автоцементовозы. Общие технические условия

	ГОСТ 5264-80
	Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

	ГОСТ 8713-79
	Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры

	ГОСТ 12.1.004-91
	ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования.

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 23170-78
	Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования

	ГОСТ 24297-2013
	Входной контроль продукции. Основные положения

	ГОСТ Р 51474-99
	Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами

	ГОСТ 6996-66
	Сварные соединения. Методы определения механических свойств.

	ГОСТ Р 15.201-2000
	Система разработки и постановки продукции на производство. Продукция производственно-технологического назначения.

	ГОСТ 3242-79
	Соединения сварные. Методы контроля качества

	ГОСТ 17.2.3.02-2014
	Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 12971-67
	Таблички прямоугольные для машин и приборов. Размеры.

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные металлические. Технические условия.

	ГОСТ 15150-69

	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов, категорий, условия эксплуатации, хранения и транспортировки в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 16504-81
	Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения.

	ГОСТ 23170-78
	Упаковка изделий машиностроения. Общие требования.

	ГОСТ 24444-87
	Оборудование технологическое. Общие требования монтажной технологичности.

	ГОСТ Р 52630-2012
	Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие технические условия.

	ПБ 09-596-03
	Правила безопасности для производств, использующих неорганические кислоты и щелочи 

	РУА-93
	Руководящие указания по эксплуатации и ремонту сосудов и аппаратов, работающих под давлением ниже 0.07 МПа (0.07кгс/см2 ) и вакуумом

	ИТН-93
	 Инструкция по техническому надзору, методам ревизии и отбраковке трубчатых печей, резервуаров, сосудов и аппаратов нефтеперерабатывающих и нефтехимических производств

	ОСТ 26-291-94
	Сосуды и аппараты стальные сварные. Технические требования

	
	Методика оценки ресурса остаточной работоспособности технологического оборудования нефтеперерабатывающих, нефтехимических и химических производств

	СНиП 41-01-2003
	Отопление, вентиляция и кондиционирование
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