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Настоящие технические условия распространяются на шасси прицепа  (далее по тексту – шасси или изделие).

    Шасси используются с тяговым средством, имеющим тягово-сцепное устройство по ГОСТ 2349 или по  ГОСТ 13398, электрический разъем по ГОСТ 9200, пневматический привод тормозной системы, выполненный по  ГОСТ 4364.
    Шасси предназначено для транспортировки спецоборудования по дорогам общего назначения и в полевых условиях в сельском, коммунальном и строительном хозяйствах.
На раме шасси прицепа можно установить:

       - вагон-контейнер,

       - вагон-домик,  
       - кузов самосвальный,

       - кузов не самосвальный,

       - электростанция,
       - компрессор,

      - парогенераторная установка,

      - бочка для воды и пожаротушения,

      - бочка для ГСМ,

      - бочка для фекалий и т.д.
В состав шасси входит: рама, тележка  поворотная с прицепным устройством и передней осью с тормозной пневмосистемой, стояночным тормозом и колесами, задняя ось с колесами (возможно с тормозной системой). 

Изделия должны изготовляться климатического исполнения У категории размещения 1 по ГОСТ 15150-69 для работы в районах с температурой окружающего воздуха от минус 30 до плюс 40°С с верхним значением относительной влажности воздуха  95 % при 20°С  без образования конденсата на высоте над уровнем моря до 1000 м.

Пример условного обозначения изделия для перевозки груза весом 6000 кг при заказе:  Шасси прицепа ШП-А  ТУ ….
Условное обозначение изделия должно содержать:

· наименование изделия;

· обозначение модели;

· обозначение настоящих технических условий.
Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требованиями                         ГОСТ 2.114-95.

Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен в приложении А.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Основные характеристики и параметры

1.1.1 Шасси  должно быть изготовлено в соответствии с требованиями настоящих технических условий и комплекта конструкторской документации, утвержденных в установленном порядке.

1.1.2 Внесение изменений в конструкторскую документацию должно производиться в установленном порядке в соответствии с ГОСТ 2.503-2013. 

1.1.3 Габаритные и присоединительные размеры, масса шасси должны соответствовать конструкторской документации.

1.1.4 Технические характеристики.

1.1.4.1 Шасси должно выдерживать при эксплуатации воздействие следующих климатических факторов:

1.1.4.2 Температура окружающего воздуха от минус 30°С до +40°С;

1.1.4.3 Относительная влажность воздуха до 95% при 20°С;

1.1.4.4 Атмосферное давление от 61.3 до 106.7 кПа (от 460 до 800 мм рт. ст.).

1.1.4.5 Характеристики шасси прицепов  приведены в таблице 1

Таблица 1

	Наименование параметра
	Обозначение изделия



	
	ШП-А
	ШП-Б
	ШП- В 
	ШП-Г
	ШП-Д
	ШП-Е
	ШП-К
	ШП-Л

	Грузоподъемность, т, не более
	6
	7,5
	9
	12
	14
	16
	18
	20

	Габаритные размеры, мм:
	
	
	

	             - длина, не более
	8000
	10000
	12000
	12000
	12000
	12000
	12000
	12000

	             - ширина, не более
	2450
	2450
	2450
	2450
	2450
	2450
	2450
	2450

	Масса, кг, не более
	1900
	2000
	3000
	3500
	3800
	4000
	4250
	4500

	Дорожный просвет, мм, не менее
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	300

	Транспортная скорость, км/час, не более
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35

	Минимальный радиус поворота, м
	12,5
	12,5
	12,5
	12,5
	12,5
	12,5
	12,5
	12,5


1.1.5 Требования к шасси.

1.1.5.1 Конструктивные требования 

1.1.5.1.1 Общие требования

1.1.5.1.1.1 Петли прицепного устройства  шасси по ГОСТ 2349-75 или по  ГОСТ 13398-82.
1.1.5.1.1.2 Крепление прицепного устройства к раме шасси прицепа должно быть разъемным.

1.1.5.1.1.3 Шасси  должны быть оборудованы приспособлением для вынужденной эвакуации (вытаскивания).

1.1.5.1.1.4 Шасси должны иметь спереди вывод привода тормозной системы, разъемные соединения на номинальное напряжение 12 или 24 В по ГОСТ 9200-76.
1.1.5.1.1.5 Шасси должны быть оборудованы удерживающим устройством для поддержания передней части  сцепной петли (прицепного устройства) в отцепленном от тягового средства состоянии и обеспечивать удобства сцепки (расцепки) шасси силами одного человека.
Органы управления удерживающим устройством должны быть расположены с обеих сторон.

Допускается установка органа управления только с одной стороны шасси.
1.1.5.1.1.6 На шасси должны быть установлены съемные задние защитные устройства в соответствии с ГОСТ Р 41.58-2001.
1.1.5.1.1.7 Угол поперечной статической устойчивости полностью нагруженных шасси при плотности груза 0,8 т/м 3 должен быть не менее 300 .
1.1.5.1.1.11 Конструкция шасси должна обеспечивать их устойчивость при задней разгрузке на площадке с поперечным уклоном до 8%.

1.1.5.1.1.12 Дорожный просвет под опорными устройствами шасси полной массой должен быть не менее, указанного в таблице 1.
1.1.5.1.1.13 На шасси должно быть предусмотрено место для номерного знака согласно ГОСТ Р 50577-93.
1.1.5.1.1.14 Все элементы шасси прицепа должны быть соединены между собой и надежно закреплены.
1.1.5.1.2 Управляемость и устойчивость.
1.1.5.1.2.1 Шасси полной массы в составе с тяговым средством при прямолинейном движении по дороге с твердым ровным покрытием при любой скорости не должно выходить за границу коридора, ширина которого на 0,5 м больше максимальной ширины.
1.1.5.1.3 Подвеска.
1.1.5.1.3.1 Подвеска шасси  должна обеспечивать плавность хода в соответствии с требованиями ОСТ 37.001.291-84

1.1.5.1.4 Колеса и шины.

1.1.5.1.4.1 На шасси следует устанавливать пневматические шины по                          ГОСТ 5513-97, ГОСТ Р 41.30-99, ГОСТ Р 41.54-99, ГОСТ Р 51893-2002.

1.1.5.1.5 Тормозная система

1.1.5.1.5.1 Шасси прицепа должны быть оборудованы рабочей тормозной системой (РТС), образующей с РТС тягового средства неразделенную тормозную систему согласно ГОСТ Р 41.13-2007.

1.1.5.1.5.2 Орган управления стояночной тормозной системой должен располагаться с правой стороны шасси и быть легко доступным и не съемным.

1.1.5.1.6 Электрооборудование
1.1.5.1.6.1 Шасси  имеют два задних габаритных огня красного цвета.

1.1.5.1.6.2 Электрооборудование, внешнее освещение и сигнальное оборудование  шасси должны соответствовать требованиям                           ГОСТ 8769-75.

1.1.5.1.6.3 Количество, расположение, цвет и углы видимости приборов шасси  должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 41.48-2004.
1.1.5.1.6.4 Шасси должны быть оборудованы электрическим разъемом.
1.1.5.2 Технологические требования.
1.1.5.2.1 Подготовку и сварку расчетных элементов шасси необходимо производить в соответствии с требованиями руководства по технологии сварки, разработанной с учетом специфики свариваемого изделия, утвержденной в установленном порядке.

1.1.5.2.2 Расчетные сварные соединения элементов металлоконструкций должны быть выполнены с применением электродов или сварочной проволоки в соответствии с нормативными документами.

1.1.5.2.3 Сварочные материалы, применяемые для сварки металлоконструкций изделия, должны обеспечивать механические свойства металла, шва и сварного соединения (предел прочности, предел текучести, относительное удлинение, угол изгиба, ударная вязкость) не ниже нижнего предела указанных свойств основного металла конструкции, установленного для данного материала национальным стандартом или техническими условиями.

1.1.5.2.4 При применении в одном соединении материалов разных марок механические свойства материала электрода должны соответствовать свойствам материала с большим пределом прочности.
1.1.5.2.5 Сварные швы выполнять по ГОСТ 14771-76. Тип шва зависит от вида стыковки деталей.
1.1.5.3 Контроль качества сварки.

1.1.5.3.1 Внешнему осмотру и измерению подлежат все сварные соединения с
целью выявления в них следующих возможных наружных дефектов:

· трещин всех видов, размеров и направлений;

· местных наплывов общей длиной более 100 мм на участке шва 1000 мм;

· подрезов глубиной 0,5 мм на металле толщиной до 20 мм, но не более 3 % от толщины металла;

· пор диаметром более 1 мм при толщине металла свыше 20 мм в количестве более четырех на длине шага 100 мм с расстоянием между смежными дефектами менее 50 мм;

· не заваренных кратеров;

· прожогов и свищей;

· пор, расположенных в виде сплошной сетки;

· излома или неперпендикулярности осей соединяемых элементов;

· смещения кромок соединяемых элементов, отступлений размеров и формы швов от чертежей (по высоте, катету и ширине шва, по равномерности усиления и т.п.);

· наплывов, подрезов, не заваренных кратеров, не проваров, пористости и других технологических дефектов.

1.1.5.3.2 Поверхность сварного шва и прилегающих к нему участков основного металла шириной не менее 20 мм в обе стороны от шва должна быть зачищена от шлака, брызг, потеков металла и других загрязнений.

1.1.6 Требования к покрытиям

1.1.6.1 Для защиты сборочных единиц и деталей шасси от коррозии на их поверхность наносят лакокрасочные или металлические и неметаллические (неорганические) покрытия.

1.1.6.2 Указанной защиты не требуют механически обработанные детали, работающие в масляной ванне или в среде консистентных смазок.

1.1.6.3 Подготовку металлических поверхностей перед окрашиванием и нанесение лакокрасочных покрытий необходимо осуществлять в соответствии с технологической документацией, разработанной предприятием-изготовителем.

1.1.6.4 Все обработанные, но не подлежащие окраске поверхности шасси, должны быть покрыты смазкой или другим защитным покрытием.
 - Все металлические элементы прицепов должны иметь антикоррозийное или
защитное покрытие в соответствии с ГОСТ 9.104-79 и ГОСТ 9.301-86. Класс покрытия поверхностей: наружных – не ниже VII класса, остальных – не ниже VI класса в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Толщина покрытия не менее 50 мкм. 

1.1.6.5 Прочность сцепления лакокрасочного покрытия с основным материалом должна быть не ниже 2 баллов по ГОСТ 15140-78. Группа условий эксплуатации - У1 по ГОСТ 9.104-79. Подготовка поверхностей перед окрашиванием по ГОСТ 9.402-2004. Гальванические покрытия должны удовлетворять ГОСТ 9.301-86 и  указаниям на чертежах.

1.1.6.6 Поверхности, недоступные для окрашивания после сборки, должны быть окрашены до нее.

1.1.6.7 Поверхности, подлежащие окраске, должны быть очищены от ржавчины, окалины, грязи и обезжирены.

1.1.7 Резьбовые соединения должны соответствовать требованиям                     ГОСТ 6357-81 и ГОСТ 9150-59.

1.2 Требования к материалам, комплектующим изделиям

1.2.1 Технические требования к полуфабрикатам (заготовкам), деталям, сборочным единицам и комплектующим изделиям – в соответствии с конструкторской документацией.

1.2.2 Материалы и комплектующие изделия должны иметь сертификаты, паспорта или другие документы предприятия - изготовителя, подтверждающие их соответствие требованиям стандартов или технических условий. Допускается замена покупных изделий, материалов, указанных в документации, другими, свойства и характеристики которых не ухудшают качества деталей и изделия в целом. 

1.2.3 Соответствие материалов требованиям стандартов или ТУ должно подтверждаться сертификатами или протоколами испытаний по методикам и в объеме, предусмотренным стандартами на соответствующий материал.

1.2.4 Все материалы перед запуском в производство должны пройти входной контроль и приняты ОТК предприятия-изготовителя.

1.2.5 Комплектующие изделия должны соответствовать требованиям стандартов и (или) ТУ и сопровождаться соответствующей документацией с указанием характеристик, полученных при испытаниях, гарантийных сроков и заключением о годности.
1.2.6. Комплектующие изделия должны быть подвергнуты внешнему   осмотру и проверке, в результате которых устанавливается:

· соответствие сопроводительной документации  назначению изделия;

· наличие сертификата соответствия;

· наличие полного комплекта технической документации предприятия- изготовителя;

· соответствие комплектности поставки, наличие клейм в случае, когда их наличие требуется согласно документации предприятия-изготовителя;

· отсутствие видимых механических повреждений;

· соответствие параметрам;

· наличие маркировки.
1.3 Комплектность

1.3.1 Шасси должны поставляться потребителю полностью укомплектованными и готовыми к эксплуатации.

1.3.2  Поставка недоукомплектованных шасси запрещается.

1.3.3 Эксплуатационная документация представляет  собой руководство по эксплуатации.
1.4 Маркировка

1.4.1 На передней части рамы шасси должна быть прикреплена табличка, содержащая следующую информацию:

·   наименование изготовителя;

· наименование (марку, модель) изделия;

· год выпуска;

· заводской номер;

· полную массу.
    Для крепления таблички следует применять неразборное соединение.

Заводской номер дублируется на раме с правой стороны от таблички.

1.4.2 Надписи на табличке должны быть выполнены способом, обеспечивающим их сохранность на срок эксплуатации изделия.

1.4.3 Сопроводительная документация должна быть обернута плёнкой полиэтиленовой по ГОСТ 10354-82, и обвязана шпагатом по ГОСТ 17308-88. 

1.5 Упаковка

1.5.1 Изделие транспортируется в собранном виде.
1.6 Требования надежности

1.6.1 Для шасси  средний ресурс до капитального ремонта должен быть не менее ресурса самого трактора при первой категории условий эксплуатации по ГОСТ 21624-81 в макроклиматических районах с умеренным климатом У категории размещения I по ГОСТ 15150-69.

1.6.2 Средняя наработка на отказ шасси должна быть не ниже, чем у тягового средства.

1.6.3 Требования стойкости к внешним воздействиям

1.6.4 Лакокрасочные покрытия шасси, кроме поставляемых на комплектацию загрунтованными, не должны разрушаться при механической мойке струей воды под давлением до 0,15 МПа (1,5 кгс/см 2), а также должны быть стойкими к воздействию воды и горюче-смазочных материалов.

1.6.5 Срок службы лакокрасочного покрытия - не менее 1 года.

1.6.6 Требования эргономики и технической эстетики

1.6.6.1 Окрашивание шасси и контроль внешнего вида поверхности покрытия - по ГОСТ 6572-91.
1.6.6.2 Лакокрасочные покрытия, применяемые для наружных поверхностей шасси, должны допускать возможность подкраски или перекраски их красками естественной сушки.
2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 Шасси должны быть оборудованы несъемными предохранительными цепями (тросами).

2.2 Шасси должны иметь не менее двух противооткатных упоров.

Конструкция противооткатных упоров должна обеспечивать неподвижное положение прицепов на уклоне до 15%.

2.3 Шасси должны быть оборудованы рабочей тормозной системой                     с пневматическим приводом по ГОСТ 4364-81.

2.4 Шасси должны иметь стояночную тормозную систему с механическим приводом, удерживающую их полностью в заторможенном состоянии на сухой дороге с твердым покрытием на уклоне не менее 18%.

2.5 Орган управления стояночной тормозной системой должен быть легкодоступным,  несъемным.

2.6 На раме шасси должны быть нанесены надписи о недопустимости перевозки людей.

2.7 На раме шасси сзади должен быть обозначен знак ограничения максимальной скорости по ГОСТ Р 52290-2004. Также должна быть указана предельная грузоподъемность.

2.8 Поворотные устройства шасси должны иметь блокировочное приспособление для удобства маневрирования при движении тракторного поезда задним ходом.

2.9 Шасси должны иметь места для строповки. Места для строповки, а также места для установки домкратов следует маркировать стойкой краской, отличающейся по цвету от прицепа. Места для строповки маркируют изображением отрезка цепи по ГОСТ 14192-96, указывающим примерное направление стропа, место установки домкрата – изображением круга диаметром не менее 40 мм.

3 ТРЕБОВАНИЯ К ОХРАНЕ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3.1 Шасси при рабочих условиях эксплуатации не оказывает вредного воздействия на окружающую среду.

4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1 Предприятие – изготовитель должен производить следующие испытания шасси:

         - приемо-сдаточные;

- периодические

         - типовые

Результаты испытаний оформляются протоколом, хранящимся на предприятии-изготовителе.

Шасси, предъявляемое на испытания и приемку, должно быть полностью укомплектовано. Составные части, используемые для комплектации шасси, перед монтажом должны пройти входной контроль в соответствии с требованиями ГОСТ 24297-2013. Состав комплектации, проходящей входной контроль, устанавливают по согласованию с отделом технического контроля.

Приемо-сдаточным испытаниям должно подвергаться каждое шасси прицепа. Контроль изготовления деталей и узлов шасси должно осуществляться в процессе всего производственного цикла в соответствии с требованиями конструкторской документации.

4.1.1 При приемо-сдаточных испытаниях проверяются:

· соответствие применяемых материалов (п.п. 1.2.2; 1.2.3);

· размеры узлов и элементов (п. 1.1.3);

· качество сварных швов (п. 1.1.5.3);

· качество антикоррозийной защиты (п.п. 1.1.6; 1.6.3);

· крепление оборудования (п. 1.1.5.1.1.16);

· комплектность (п. 1.3);
· наличие эксплуатационной документации (п. 1.3.3);
· маркировку и упаковку (п. 1.4; 1.5);

4.1.2 Результаты испытаний считают положительными, а шасси, прошедшим испытания, если оно было испытано в полном объеме, установленном в п. 4.1.1, и соответствует всем требованиям, проверяемым при этих испытаниях.                            В противном случае результаты испытаний считают отрицательными, а изделие, не выдержавшим приемо-сдаточные испытания.

4.1.3 Шасси, не выдержавшее испытания, подвергается повторным испытаниям после устранения выявленных недостатков. Допускается проводить повторные испытания изделия по пунктам несоответствия.

4.1.4 Результаты повторных испытаний являются окончательными.

4.1.5 Шасси предъявляются к приемке партиями. Партией считается количество прицепов одного типа, одновременно предъявляемых к приемке.

4.1.6 Объем партии должен включать в себя шасси, изготовленные в течение суток и более, но не свыше одной недели.

4.1.7 К приемке должны предъявляться шасси, прошедшие производственный контроль, включая операционный контроль и проверку покупных и комплектующих изделий.

4.1.8 Все комплектующие изделия подлежат входному контролю на соответствие требованиям технической документации наличию сопроводительной документации.

Периодические испытания

4.1.9 Периодические испытания шасси проводятся один раз в три года с целью проверки соответствия изготавливаемых шасси нормативным документам и конструкторской документации, контроля стабильности качества выпускаемых изделий и оценки возможности продолжения их выпуска.

4.1.10  К проведению испытаний производитель предъявляет один из выпущенных образцов, прошедший приемо-сдаточные испытания, и, как правило, следующую документацию:
· сертификат соответствия;
· технические условия;

· сборочные чертежи прицепов и его основных узлов;

· эксплуатационные документы.
4.1.11  В объем периодических испытаний входят:

· анализ рабочей документации, в том числе настоящих технических условий (п. 1.1.1);

· анализ эксплуатационной документации (п. 1.3.3);

· ознакомление с актами предыдущих испытаний (периодических и приемочных);

· проверка соответствия основных параметров конструкторской документации (п.п. 1.1.3; 1.1.4.5);

· визуальный контроль с оценкой качества изготовления и сборки полуприцепа (его узлов) и его соответствия требованиям нормативных и конструкторских документов (п.п. 1.1.5.1; 1.2.6); 
· контроль на соответствие требованиям настоящих технических условий;

· оценка безопасности условий эксплуатации прицепа и его узлов с проверкой работоспособности приборов безопасности (п.п. 2.1 – 2.9).

4.1.12  При неудовлетворительных результатах периодических испытаний  хотя бы по одному пункту проводятся повторные испытания на удвоенном количестве образцов по пунктам несоответствия. Результаты повторных испытаний являются окончательными.
Типовые испытания.
4.1.13 Типовые испытания проводят при внесении в конструкцию шасси прицепа конструктивных и технологических изменений с целью оценки их эффективности и целесообразности в части их влияния на технические характеристики, связанные с безопасностью для жизни и здоровья человека.
5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
Предприятие – изготовитель должен осуществлять контроль соответствия шасси прицепа настоящим техническим условиям и комплекту конструкторской документации.

Порядок проведения испытаний и методы контроля - по ПИ …., утвержденной в установленном порядке. 
Оформление результатов протокола испытаний по ГОСТ 15.309-98,              ГОСТ Р 15.201-2000.
6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1 Транспортирование шасси прицепа допускается любым видом транспорта с обеспечением его полной сохранности.

6.2 Транспортирование изделий следует осуществлять в соответствии с правилами, действующими на данном виде транспорта.

6.3 Условия транспортирования и хранения изделий - по ГОСТ 15150-69. Группа условий хранения - 5 (ОЖ4).

6.4 Запасные части, инструмент и принадлежности следует хранить в закрытых помещениях на стеллажах или в таре.

6.5 Хранение электрооборудования и аппаратуры автоматизации - согласно требованиям технических документов.
7 УКАЗАНИЕ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

7.1 Выбор шасси для конкретных условий применения следует проводить в соответствии с областью применения, указанной в технических документах на изделие.

7.2 Изменение области применения шасси и внесение изменений в его конструкцию для обеспечения соответствия конкретным условиям эксплуатации допускаются только по согласованию с изготовителем

7.3 Периодичность технического обслуживания шасси должна быть равной или кратной периодичности технического обслуживания основного тягового средства.

7.4 Инструмент для технического обслуживания шасси входит в комплект инструмента основного тягового средства.

7.5 Смазочные материалы и жидкости, используемые в шасси, должны соответствовать применяемым  в основном тяговом средстве.

         Основные требования к проведению технического обслуживания – по ГОСТ 20793-2009.
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

8.1 Изготовитель гарантирует соответствие шасси прицепа требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий по эксплуатации, транспортирования, хранения, установленных Руководством по эксплуатации.

8.2 Гарантийный срок эксплуатации изделия - 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня продажи.

8.3 Претензии по качеству должны предоставляться в соответствии с Законодательством РФ, кроме случаев, оговоренных взаимным соглашением сторон. При этом претензии по комплектности должны предъявляться в день поступления изделия к потребителю.
ПРИЛОЖЕНИЕ  А

(справочное)

Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях.
	Обозначение

документа
	Наименование документа

	1
	2

	ГОСТ Р 15.201-2000
	Система разработки и постановки продукции на производство. …

	ГОСТ Р 41.13-2007
	Единообразные предписания, касающиеся транспортных средств категорий М,N и О в отношении торможения.

	ГОСТ Р 41.30-99
	Единообразные предписания, касающиеся официального подтверждения шин для автомобилей и прицепов.

	ГОСТ Р 41.48-2004
	Единообразные предписания, касающиеся сертификации транспортных средств в отношении установки устройств освещения и световой сигнализации

	ГОСТ Р 41.54-99
	Единообразные предписания, касающиеся официального утверждения шин для грузовых транспортных средств и их прицепов

	ГОСТ Р 41.55-2005
	Единообразные предписания, касающиеся механических сцепных устройств составов транспортных средств

	ГОСТ Р 41.58-2001
	Единообразные предписания, касающиеся официального утверждения: 

I. задних защитных устройств;

I I. транспортных средств в отношении установки задних защитных устройств официально утвержденного типа,
I I I. транспортных средств в отношении их задней защиты

	ГОСТ Р 50577-93
	Знаки государственные регистрационные транспортных средств. Типы и основные размеры. Технические требования.

	ГОСТ Р 51893-2002
	Шины пневматические. Общие технические требования

	ГОСТ Р 52290-2004
	Технические требования организации дорожного движения. Знаки дорожные. Общие технические требования.

	ГОСТ 2.114 – 95
	Единая система конструкторской документации. Технические условия.

	ГОСТ 2.503 – 2013
	Единая система конструкторской документации. Правила внесения изменений.

	ГОСТ 9.032-74
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения.

	ГОСТ 9.104-79
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы условий эксплуатации.

	ГОСТ 9.301-86
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Общие требования.

	ГОСТ 9.402-2004
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию.

	ГОСТ 15.309-98
	Система разработки и постановки продукции на производство. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения.

	ГОСТ 14771-76
	Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

	ГОСТ 2349-75
	Устройства тягово-сцепные системы "крюк-петля" автомобильных и тракторных поездов. Основные параметры и размеры. Технические требования

	ГОСТ 8769-75
	Приборы внешние световые автомобилей, автобусов, троллейбусов, тракторов, прицепов и полуприцепов.

	ГОСТ 4364-81
	Приводы пневматические тормозных систем автотранспортных средств. Общие технические требования.

	ГОСТ 5513-97
	Шины пневматические для грузовых автомобилей, прицепов к ним, автобусов и троллейбусов. Технические условия


Продолжение приложения А
	ГОСТ 6357-81
	Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трубная цилиндрическая

	ГОСТ 9150-59
	Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Профиль

	ГОСТ 9200-76
	Соединения семиконтактные разъемные для автомобилей и тракторов

	ГОСТ 10354-82
	Пленка полиэтиленовая. Технические условия.

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов.

	ГОСТ 15140-78
	Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии.

	ГОСТ 15150 – 69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.

	ГОСТ 17308-88
	Шпагаты. Технические условия

	ГОСТ 21624-81
	Система технического обслуживания и ремонта автомобильной техники. Требования к эксплуатационной технологичности и ремонтопригодности изделий

	ГОСТ 24297-87
	Входной контроль продукции. Основные положения

	ОСТ 37.001.291-84
	Автотранспортные средства. Технические нормы плавности хода

	ПИ …..
	Программа испытаний


з

